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EJES Ambos portantes, direccionales y con reductores epicicloi-
dales finales — Delantero oscilante con rango de + 10° - Trasero
fijo con reductor bridado

FRENOS Freno de servicio hidraulico, de discos multiples
banados en aceite, actuantes sobre ambos ejes, alimentado

por bomba doble servocontrolada - Freno de estacionamiento
hidraulico, de discos multiples en bario de aceite actuante sobre
el eje trasero, con comando hidraulico y cilindro negativo — Freno
de emergencia englobado en el freno de servicio

DIRECCION Hidrostatica alimentada por bomba independiente
— Cuatro ruedas direccionales mediante dos cilindros de direc-
cion doble — Dispositivo hidraulico de seleccion de tres tipos
de direccién con comando electrohidraulico en el puesto de
conduccion para 2 ruedas direccionales, 4 ruedas direccionales
alavez y 4 ruedas direccionales “a cangrejo”

CAJA Reforzada con inclinacion mediante N.2 cilindros hidraul-
icos de doble efecto - Capacidad a ras 6.700 | - Capacidad
colmada SAE 8.300 |

PUESTO DE CONDUCCION Reversibile montado sobre coji-
nete de bolas y de empuje — Asiento anatémico con suspension
elastica y cinturon de seguridad — Amplia visibilidad, ya sea en
fase de traslado que de trabajo — Columna de direccion en ABS
termoformado con pantalla electrénica e instrumentos de control
de facil acceso y lectura — Cabina cerrada en tres lados con
limpiaparabrisas eléctrico en el vidrio delantero

SISTEMA HIDRAULICO Con distribuidor hidraulico de 1
elemento - Bomba de engranaje de I/min 26@1000" para los
servicios - Bomba de engranaje de I/min 20@1.000" para la di-
reccion asistida y el servofreno - Filtro hidraulico de 16 pm - N.1
radiador en aluminio electroventilado

SISTEMA ELECTRICO Motor de encendido 12 V-3 kW — Alter-
nador con regulador incorporado 12 V-95 A - Bateria 12 V/110
Ah (punta méax. 900A)

RECARGAS

Diesel (capacidad tanque) 1751
Aceite hidraulico (capacidad tanque) 1751
Aceite motor 9,51
Liquido refrigerante motor 7,01

NEUMATICOS 18-19,5 16 PR
DIMENSIONES 2.360x5.400x2.820 mm
PESO En movimiento 6.200 kg
HOMOLOGACION En carretera a plena carga
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AMOG srl | 180031 Brusciano (Na) Italy | Tel. +39 081 6588361 | sales@davinogroup.biz
davinomixer.com



